BSK 07

Boverkets handbok om Stalkonstruktioner

Rad och rekommendationer anpassade till Internationals
rostskyddsprodukter

Levererar
I6sningar utifran
global erfarenhet

1 % International.
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Allmann Information

BSK 07 ar en Svensk variant av 1SO 12944, vilket &r namnet pa en internationell
standard for bland annat korrosionsskydd av stalkonstruktioner.

I detta dokument finns det en mangd rostskyddssystem att vélja pa i olika
korrosivitetsklasser och hallbarhetsklasser. Korrosivitetsklasserna beskrivs pa nasta
sida och hallbarhetsklasserna beskriver en ungefarlig tid tills en storre battringsmalning
av objekt kan tankas ske :

Lag 1-5ar
Medel 5-15 ar
Hog > 15 ar

De system som normalt ger den langsta hallbarheten ar de system med zinkrik epoxi
som grundféarg. Observera att systemen ar exempel och kan darfoér anpassas efter
individuella krav eller nskemal. Exempelvis bor man beakta forhojda temperaturer,
kemikaliepakanning, UV besténdighet, ndtning samt miljokrav. Vi har flertalet av
systemen i vattenburen variant, vilka kan erhallas mot begéaran.

Forbehandling / livslangd

BSK 07 bestar av manga delar som skall beaktas, bland annat krav pa hur
konstruktionen skall utformas samt hur stalet skall forberedas innan blastring och
malning. En san viktig punkt ar kantbrytning med efterféljande rundning.

Systemen i detta dokument skall alltid foregas av foljande forbehandling :

Alla ytor skall avfettas och efterskodljas med lamplig metod.

Varmvalsat stal

Blastring skall utféras till Noggrannhetsgrad Sa 2 %2 enligt 1SO 8501:1

Ytprofilen skall vara medel enligt ISO 8503:2 (G)

Varmforzinkat stal

Svepbléastras med fint blastermedel sa att ytprofilen uppvisar Fin enligt 1SO 8503:2 (G)
Skikttjocklekar

Angivna skikttjocklekar ar nominella men skall normalt ej 6verskridas med mer &n den
dubbla.

2 #%.International.
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Korrosivitetsklasser enligt SS-EN 1SO 12944-2, (BSK 07)

med hansyn till atmosfarens korrosivitet samt miljéexempel

Korrosivi- Miljons Exempel pa typiska miljoer i den tempererade klimatzonen
tetsklass Korro- (informativt)
Sivitet Utomhus Inomhus
C1l Mycket lag |- Uppvarmda utrymmen med
torr luft och obetydliga
mangder féroreningar, t ex
kontor, affarer, skolor, hotell.

C2 Lag Atmosfarer med laga halter Icke uppvarmda utrymmen
luftféroreningar. med vaxlande temperatur och
Lantliga omraden. fuktighet. Lag frekvens av

fuktkondensation och lag halt
luftféroreningar, t ex
sporthallar, lagerlokaler.

C3 Mattlig Atmosfarer med viss mangd Utrymmen med mattlig
salt eller mattliga mangder fuktighet och viss mangd
luftféroreningar. luftféroreningar fran
Stadsomraden och latt produktionsprocesser, t ex
industrialiserade omraden. bryggerier, mejerier,
Omraden med visst inflytande | tvatterier.
fran kusten.

C4 Hdg Atmosfarer med mattlig méngd | Utrymmen med hég fuktighet
salt eller patagliga mangder och stor mangd luftféro-
luftfororeningar. Industri och | reningar fran produktions-
kustomraden. processer, t ex kemiska

industrier, simhallar,
skeppsvarv.
C5-1 Mycket hdg | Industriella omraden med hég | Utrymmen med nastan
Industri (industriell) | luftfuktighet och aggressiv permanent fuktkondensation
atmosfar. och stor mangd luftféro-
reningar.
C5-M Mycket hog | Kust- och offshore omraden Utrymmen med néstan
Marin (marin) med stor mangd salt. permanent fuktkondensation
och stor mangd luftféro-
reningar.
IM 3 Jord Nedgravda tankar, Nedgrévda tankar,

rorledningar

rorledningar

+% International.
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Korrosivitetsklass C2

System A2.01 Lag

Ett malningssystem enligt ISO 12944-2, korrosivitetsklass C2 med lag hallbarhet.

O.maln.intervall

Typav Volymt. Vatt Torrt| TSF Brukstid B
Produktnamn Produkttyp i 15°C Spédmedel
skikt % |pm | pym | m?/ i 15°C
Min - Max
Interprime
- Alkyd Helmalningl 45 |93 40 11.25 10 Tim - Forl. n/a International GTA0Q7

Interlac 645 Alkyd |Helmalning| 41 98 | 40 (10.25| 4 Tim - Forl. n/a International GTA007

80

System A2.02 Medel

Ett malningssystem enligt ISO 12944-2, korrosivitetsklass C2 med medel hallbarhet.
O.malIn.intervall
Typav Volymt. Vatt Torrt| TSF Brukstid
15°C Spadmedel

skikt % |pm | pym | m?/l 15°C
Min - Max

Produktnamn Produkttyp

Interprime
306 Alkyd |Helmélning] 45 |178| 80 5.63 | 10 Tim - Forl. n/a International GTA007

Interlac 645 Alkyd Helmalning| 41 98 | 40 |10.25 4 Tim - Forl. n/a International GTA0Q7

120

System A2.03 Hoég

Ett malningssystem enligt ISO 12944-2, korrosivitetsklass C2 med hog hallbarhet.

O.maln.intervall

Typav Volymt. Vatt Torrt| TSF Brukstid B
Produktnamn Produkttyp i 15°C Spédmedel
skikt % |um | pym m?l i 15°C
Min - Max

Interprime

306 Alkyd |Helmalning, 45 (178 80 5.63 10 Tim - Forl. n/a International GTA007
Interlac 645 Alkyd |Helmdlning, 41 (200 80 (5.0 4 Tim - Forl. n/a International GTA007

160
A % International.
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System A2.05 Hég

Ett malningssystem enligt ISO 12944-2, korrosivitetsklass C2 med hog hallbarhet.

O.malIn.intervall
Typav Volymt. Vatt Torrt| TSF Brukstid

Produktnamn| Produkttyp . 15°C Spadmedel
skikt % um | pm | m?/l . 15°C
Min - Max
Vattenburen
Intercryl 525 Akry Helmalning| 47 170 80 5.88 12 Tim - Forl. n/a International GTA991
ry
Vattenburen
Intercryl 525 Akry Helmalning| 47 170 80 5.88 12 Tim - Forl. n/a International GTA991
ry
160

System A2.06 Medel

Ett malningssystem enligt ISO 12944-2, korrosivitetsklass C2 med medel héllbarhet.

O.maln.intervall

Typav Volymt. Vatt Torrt| TSF Brukstid .
Produktnamn| Produkttyp . 15°C Spadmedel
skikt % |pm | pym | m?/ 15°C
Min - Max
Epoxi Snabb
Intercure 200/ Helmalning| 67 (119 80 | 8.38 | 2Tim-Forl. | 3Tim | International GTA220
Overmalning
Interthane
o Polyuretan Helmalning| 57 74 | 40 |14.25 10 Tim - Forl. | 4 Tim | International GTA713

120

System A7.05 Hog Forzinkat stal

Ett malningssystem enligt ISO 12944-2, korrosivitetsklass C2 med hog hallbarhet.

O.maln.intervall .
Typav Volymt. Vatt Torrt| TSF 1 Brukstid

Produktnamn | Produkttyp . Spadmedel
skikt % |uym | pm m?l ] 15°C
Min - Max
Vattenburen
Intercryl 525 - Helmalning| 47 170 80 5.88 12 Tim - Forl. n/a International GTA991
akry
80
5 #%International.
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System A7.09 Hoég Forzinkat stal

Ett malningssystem enligt ISO 12944-2, korrosivitetsklass C2 med hég hallbarhet.

O.maln.intervall .
Typav Volymt. Vatt Torrt| TSF Brukstid

Produktnamn |Produkttyp . 15°C Spadmedel
skikt % |pym | pym m?l 15°C
Min - Max
Interthane
B Polyuretan|Helmalning, 56 |143| 80 |7.00| 16 Tim - Forl. | 4 Tim International GTA713

80

6 #%.International.
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Korrosivitetsklass C3

System A3.02 Medel

Ett malningssystem enligt ISO 12944-2, korrosivitetsklass C3 med medel héllbarhet.

O.maln.intervall

Typav Volymt. Vatt Torrt| TSF Brukstid .
Produktnamn |Produkttyp 156°C Spadmedel
skikt % |uym | pym m?l . 15°C
Min - Max
Interprime
B0 Alkyd Helmalningl 45 178 80 5.63 10 Tim - Forl. n/a International GTA0Q7
Modified
Interlac 789 Ao Helmalning| 63 133 80 7.88 5 Tim - Forl. n/a International GTA0Q7
y
160

System A3.03 Hog

Ett malningssystem enligt ISO 12944-2, korrosivitetsklass C3 med hog hallbarhet.

O.maln.intervall .
Produktt| Typav Volymt. Vatt Torrt| TSF Brukstid .
Produktnamn . 15°C Spadmedel
yp skikt % pm | uym | m?/l . 15°C
Min - Max

Interprime 306 | Alkyd Helmalning| 45 178 80 | 5.63 10 Tim - Forl. n/a International GTA007
Interprime 306 | Alkyd |Helmalning 45 (178 80 |5.63 | 10 Tim - Forl. n/a International GTA0Q7
Interlac 645 Alkyd Helmalning| 41 98 | 40 |10.25 4 Tim - Forl. n/a International GTA007

200

System A3.05 Medel

Ett malningssystem enligt ISO 12944-2, korrosivitetsklass C3 med medel hallbarhet.

O.maln.intervall

Typav Volymt. Vatt Torrt| TSF Brukstid B
Produktnamn| Produkttyp . 15°C Spédmedel
skikt % pm | pym |m?#I . 15°C
Min - Max
Vattenburen
Intercryl 525 - Helmalning| 47 (170 80 5.88| 12 Tim - Forl. n/a International GTA991
akry!
Vattenburen
Intercryl 525 - Helmalning| 47 170 80 5.88 12 Tim - Forl. n/a International GTA991
akry!
160
7 #%International.
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System A3.06 Hog

Ett malningssystem enligt ISO 12944-2, korrosivitetsklass C3 med hog hallbarhet.

O.main.intervall

Typav |Volymt.|Vatt Torrt TSF Brukstid .
Produktnamn| Produkttyp . 15°C Spédmedel
skikt % pm | pm | m?/l . 15°C
Min - Max
Vattenburen
Intercryl 525 kvl Helmalning| 47 (170| 80 | 5.88 12 Tim - Foérl. n/a International GTA991
akry
Vattenburen
Intercryl 525 kvl Helmalning| 47 (170| 80 | 5.88 12 Tim - Forl. n/a International GTA991
akry
Vattenburen
Intercryl 700 - Helmalning| 41 102| 40 [10.25 12 Tim - Forl. n/a International GTA991
akry
200

System A3.08 Medel

Ett malningssystem enligt ISO 12944-2, korrosivitetsklass C3 med medel hallbarhet.

. O.mélIn.intervall }
Typav Volymt. Vatt Torrt| TSF Brukstid .
Produktnamn |Produkttyp . 15°C Spédmedel
skikt % pm | pm |m?¥I . 15°C
Min - Max

Intercure 200 Epoxi |Helmalning| 67 [119| 80 |8.38) 2 Tim-Forl. | 3 Tim | International GTA220
Interthane 990 Polyuretan|Helmalning. 57 |140| 80 |7.13| 10 Tim-Forl. | 4 Tim | International GTA713

160

System A 3.09 Hég

Ett malningssystem enligt ISO 12944-2, korrosivitetsklass C3 med hog hallbarhet.

O.main.intervall

Typav |Vatt Torrt TSF Brukstid .
Produktnamn |Produkttyp i 15°C Spadmedel
skikt pm | pm | m?/l . 15°C
Min - Max
Intercure 200| Epoxi | Helmalning|119| 80 | 8.38 | 2 Tim - Forl. 3 Tim International GTA220
Intercure 200| Epoxi Helmalning|119| 80 | 8.38 | 2 Tim - Forl. 3 Tim International GTA220
Interthane
o Polyuretan|Helmalning| 74 | 40 (14.25 10 Tim - Forl. | 4 Tim International GTA713
200
8 #%International.
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System A3.11 Hég

Ett malningssystem enligt ISO 12944-2, korrosivitetsklass C3 med hog hallbarhet.

O.maln.intervall

Typav |Volymt.|Vatt Torrt TSF Brukstid .
Produktnamn |Produkttyp i 15°C Spadmedel
skikt % um | pm m?3/l . 16°C
Min - Max
) Zinkrik o ) . ) .
Interzinc 52 e Helmalning| 59 (102| 60 9.83 4 Tim-Forl. | 12 Tim | International GTA220
poxi

Interthane
870 Polyuretan|Helmalning| 56 214120 |4.67| 16 Tim - Forl. | 4 Tim International GTA713

180

System A3.12 Medel

Ett malningssystem enligt ISO 12944-2, korrosivitetsklass C3 med medel hallbarhet.

O.maln.intervall

Typav |Volymt. Vatt Torrt TSF Brukstid .
Produktnamn| Produkttyp . 15°C Spédmedel
skikt % um | pm | m?/l . 15°C
Min - Max
Zinkrik
Interzinc 52 S Helmalning| 59 (102 60 9.83| 4 Tim-Forl. |12 Tim | International GTA220
poxi
Vattenburen
Intercryl 525 kvl Helmalning| 47 128 60 7.83 12 Tim - Forl. n/a International GTA991
akry
Vattenburen
Intercryl 700 - Helmalning| 41 146 60 6.83 12 Tim - Forl. n/a International GTA991
akry
180

System A 3.13 Hog

Ett malningssystem enligt ISO 12944-2, korrosivitetsklass C3 med hog hallbarhet.

O.maln.intervall .
Typav Volymt. Vatt Torrt| TSF = Brukstid

Produktnamn | Produkttyp . Spadmedel
skikt % pm | pym |m?#I . 15°C
Min - Max
Zinkrik
Interzinc 52 S Helmalning| 59 |102| 60 9.83| 4 Tim-Forl. |12 Tim | International GTA220
poxi
Vattenburen
Intercryl 525 - Helmalning| 47 (213100 4.70| 12 Tim - Forl. n/a International GTA991
akry!
Vattenburen
Intercryl 700 kvl Helmalning| 41 146 60 6.83 12 Tim - Forl. n/a International GTA991
akry
220
9 #%International.
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System A7.06 Medel Forzinkat stal

Ett malningssystem enligt ISO 12944-2, korrosivitetsklass C3 med medel hallbarhet.

O.maln.intervall

Typav |Volymt. Vatt Torrt TSF Brukstid .
Produktnamn| Produkttyp . 15°C Spédmedel
skikt % um | pm | m?/l . 15°C
Min - Max
Vattenburen
Intercryl 525 kvl Helmalning| 47 128 60 7.83 12 Tim - Forl. n/a International GTA991
akry
Vattenburen
Intercryl 525 kvl Helmalning| 47 128 60 7.83 12 Tim - Forl. n/a International GTA991
akry
120

System A7.07 Hog

Ett malningssystem enligt ISO 12944-2, korrosivitetsklass C3 med hog hallbarhet.

O.maln.intervall

Typav |Volymt. Vatt Torrt TSF Brukstid .
Produktnamn| Produkttyp . 15°C Spédmedel
skikt % um | pm | m?/l . 15°C
Min - Max
Vattenburen
Intercryl 525 kvl Helmalning| 47 170 80 5.88 12 Tim - Forl. n/a International GTA991
akry
Vattenburen
Intercryl 525 kvl Helmalning| 47 170 80 5.88 12 Tim - Forl. n/a International GTA991
akry
160

System A7.09 Medel Férzinkat stal

Ett malningssystem enligt ISO 12944-2, korrosivitetsklass C4 med medel hallbarhet.

O.maln.intervall

Typav Volymt. Vatt Torrt| TSF Brukstid
Produktnamn Produkttyp i 15°C Spadmedel
skikt % um | pm m?3/l . 156°C
Min - Max
Interthane
. Polyuretan|Helmalning, 56 |143| 80 |7.00| 16 Tim - Forl. | 4 Tim International GTA713
80
10 #%International.
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System A7.10 Hég Forzinkat stal

Ett malningssystem enligt ISO 12944-2, korrosivitetsklass C3 med hog hallbarhet.

O.maln.intervall

Typav Volymt. Vatt Torrt| TSF Brukstid .
Produkt | Produkttyp i 15°C Spadmedel
skikt % um | pm | m?l . 15°C
Min - Max

Intercure 11.1

e Epoxi |Helmalning| 67 90 | 60 ; 2 Tim - Forl. 3 Tim | International GTA220
Interthane

990 Polyuretan Helmalning| 57 |140 80 ' 7.13 | 10 Tim-Forl. | 4 Tim | International GTA713

140
11 L International.
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Korrosivitetsklass C4

System A4.05 Medel

Ett malningssystem enligt ISO 12944-2, korrosivitetsklass C4 med medel hallbarhet.

O.maln.intervall

Typav |Volymt. Vatt Torrt TSF Brukstid .
Produktnamn| Produkttyp . 15°C Spédmedel
skikt % pm | um |m?I ] 15°C
Min - Max
Vattenburen
Intercryl 525 kvl Helmalning| 47 170 80 5.88 12 Tim - Forl. n/a International GTA991
akry
Vattenburen
Intercryl 525 - Helmalning| 47 170 80 5.88 12 Tim - Forl. n/a International GTA991
akry
Vattenburen
Intercryl 700 - Helmalning| 41 195 80 5.13| 12 Tim - Forl. n/a International GTA991
akry
240

System A4.07 Hog

Ett malningssystem enligt ISO 12944-2, korrosivitetsklass C4 med hdg hallbarhet.

O.maln.intervall

Typav |Volymt. Vait Torrt TSF Brukstid .
Produktnamn| Produkttyp . 15°C Spadmedel
skikt % pm | um |m?%I ] 15°C
Min - Max
Intercure
Epoxi Helmalning| 80 (200|160 5.00 4 Tim-Forl. | 2 Tim International GTA220
200HS
Vattenburen
Intercryl 525 - Helmalning| 47 255120 3.92| 12 Tim - Forl. n/a International GTA991
akry
280
System A4.08 Medel
Ett malningssystem enligt ISO 12944-2, korrosivitetsklass C4 med medel hallbarhet.
O.malin.intervall
Typav Volymt. Vatt Torrt| TSF Brukstid B
Produktnamn| Produkityp . 15°C Spédmedel
skikt % pm | pym |m?#I . 15°C
Min - Max
Intercure
SR Epoxi Helmalning| 80 (100 80 | 10 | 4 Tim-Forl. | 2 Tim International GTA220

Intercure 99 |Polyaspartic|Helméalning/ 80 |200| 160 5.00 3 Tim-Foérl. | 2 Tim International GTA713

240

12 +% International.
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System A4.09 Hog

Ett malningssystem enligt ISO 12944-2, korrosivitetsklass C4 med hog hallbarhet.

O.maln.intervall

Typav Volymt. Vatt Torrt| TSF Brukstid .
Produktnamn | Produkttyp . 15°C Spadmedel
skikt % |uym | pm m?l ] 15°C
Min - Max
Intercure
SR Epoxi Helmalning| 80 (100 80 | 10 | 4 Tim-Forl. | 2 Tim International GTA220

Intercure 99 |Polyaspartic Helmalning| 80 250 200 4.00| 3 Tim-Forl. | 2 Tim International GTA713

280

System A4.11 Medel

Ett malningssystem enligt ISO 12944-2, korrosivitetsklass C4 med medel hallbarhet.

O.maln.intervall
Typav Volymt. Vatt Torrt| TSF S Brukstid

Produktnamn | Produkttyp . Spadmedel
skikt % |uym | pm m?l ] 15°C
Min - Max
Zinkrik
Interzinc 52 Ebox Helmélning| 59 (102 60 9.83| 4 Tim-Foérl. |12 Tim | International GTA220
poxi
Vattenburen
Intercryl 525 - Helmalning| 47 170 80 5.88 12 Tim - Forl. n/a International GTA991
akry
Vattenburen
Intercryl 525 - Helmalning| 47 170 80 5.88 12 Tim - Forl. n/a International GTA991
akry
220

System A4.12 Hég

Ett malningssystem enligt ISO 12944-2, korrosivitetsklass C4 med hog hallbarhet.

O.maln.intervall

Typav Volymt. Vatt Torrt| TSF Brukstid B
Produktnamn| Produkttyp . 15°C Spédmedel
skikt % pm | pym |m?#I i 15°C
Min - Max
Zinkrik
Interzinc 52 S Helmalning| 59 (102 60 9.83) 4 Tim-Forl. |12 Tim | International GTA220
poxi
Vattenburen
Intercryl 525 kvl Helmalning| 47 213100 4.70 12 Tim - Forl. n/a International GTA991
akry
Vattenburen
Intercryl 525 o Helmalning| 47 213100 4.70 12 Tim - Forl. n/a International GTA991
akry
260
13 #%International.
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System A 4.14 Medel

Ett malningssystem enligt ISO 12944-2, korrosivitetsklass C4 med medel hallbarhet.

O.maln.intervall

Typav |Volymt. Vatt Torrt TSF Brukstid .
Produktnamn| Produkttyp . 15°C Spédmedel
skikt % um | pm | m?/l . 15°C
Min - Max
. Zinkrik L ) . ) )
Interzinc 52 S Helmalning| 59 (102 60 9.83| 4 Tim-Forl. |12 Tim | International GTA220
poxi

Intercure 99 |Polyaspartic Helmalningl 80 (200 160 5.00| 3 Tim-Forl. | 2 Tim International GTA713

220

System A4.15 Hég

Ett malningssystem enligt ISO 12944-2, korrosivitetsklass C4 med hdg hallbarhet.

O.maln.intervall
Typav Volymt. Vatt Torrt| TSF G Brukstid

Produktnamn | Produkttyp . Spadmedel
skikt % |um | pym m?/l . 156°C
Min - Max
Zinkrik
Interzinc 52 Epoxd Helmélning| 59 (102 60 9.83| 4 Tim-Foérl. | 12 Tim | International GTA220
poxi

Intercure 420 Epoxi | Helmalning. 70 |200| 140 5.00 3 Tim - Forl. 4 Tim International GTA220

Interthane

990 Polyuretan|Helmalning| 57 105 60 |9.50| 10 Tim - Forl. | 4 Tim International GTA713

260

System A7.11 Hog Foérzinkat

Ett malningssystem enligt ISO 12944-2, korrosivitetsklass C4 med hog hallbarhet.

O.maln.intervall ]
Typav Volymt. Vatt Torrt| TSF Brukstid .
15°C Spadmedel
skikt % |uym pm m?l i 15°C
Min - Max

Produktnamn |Produkityp

Intercure 200, Epoxi |Helmalning| 67 119 80 8.38 2 Tim - Forl. 3 Tim International GTA220

Interthane

s Polyuretan|Helmalning| 57 [140| 80 |7.13| 10 Tim - Forl. | 4 Tim International GTA713

160

14 +% International.
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Korrosivetetsklass C5I

System A51.02 Hog

Ett malningssystem enligt ISO 12944-2, korrosivitetsklass C51 med hég hallbarhet.

O.maln.intervall ]
Typav Volymt. Vatt Torrt| TSF Brukstid .
Produktnamn |Produkityp . 15°C Spadmedel
skikt % pm | pm |m?¥I . 15°C
Min - Max

Intercure 200, Epoxi |Helmalning| 67 119 80 |8.38 2 Tim - Forl. 3 Tim International GTA220
Intercure 420 Epoxi |Helmalning| 70 200|140 5.00 3 Tim - Forl. 4 Tim International GTA220

Interthane
i Polyuretan Helmalning, 56 179100 |5.60| 16 Tim - Forl. | 4 Tim International GTA713
320
System A51.03 Medel
Ett malningssystem enligt ISO 12944-2, korrosivitetsklass C51 med medel hallbarhet.
O.maln.intervall .
Typav |Volymt. Vatt Torrt TSF Brukstid .
Produktnamn | Produkttyp . 16°C Spadmedel
skikt % | pm | pym m#l . 15°C
Min - Max
Zinkrik
Interzinc 52 _ |Helmalning] 59 102| 60 9.83 4 Tim-Foérl. | 12 Tim | International GTA220
epoxi

Intercure 420 Epoxi |Helmalning. 70 |171/120 5.83) 3 Tim - Forl. 4 Tim International GTA220

Interthane
o Polyuretan Helmalning| 57 (105 60 9.50 10 Tim - Forl. | 4 Tim International GTA713
240
System A51.05 Hoég
Ett malningssystem enligt ISO 12944-2, korrosivitetsklass C5| med hog hallbarhet.
O.malin.intervall
Typav Volymt. Vatt Torrt| TSF Brukstid B
Produktnamn| Produkttyp . 15°C Spédmedel
skikt % um | pm | m?/l . 15°C
Min - Max
Zinkrik
Interzinc 52 S Helmalning| 59 (102 60 9.83) 4 Tim-Forl. |12 Tim | International GTA220
poxi
Intercure
200HS Epoxi Helmalning| 80 (125/100 8 | 4 Tim-Forl. | 2 Tim International GTA220

Intercure 99 |Polyaspartic Helmalningl 80 (200 160 5.00/ 3 Tim-Forl. | 2 Tim International GTA713

320

15 +% International.
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System A 7.12 Medel Forzinkat stal

Ett malningssystem enligt ISO 12944-2, korrosivitetsklass C51 med medel hallbarhet.

Typav Volymt. Vatt Torrt| TSF

Produktnamn| Produkttyp .
skikt % Hm | gm

Intercure

Epoxi Helmalningl 80 (100 80
200HS

m?/|

10

O.maln.intervall

o

Min - Max

4 Tim - Forl.

Intercure 99 |Polyaspartic Helmalning| 80 200 160 5.00 3 Tim - Forl.

240

16

Brukstid

15°C

2Tim

2Tim

Spadmedel

International GTA220

International GTA713

+% International.
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Korrosivitetsklass C5M

System A5M.04 Hog

Ett malningssystem enligt ISO 12944-2, korrosivitetsklass C5M med hég hallbarhet.

O.maln.intervall

Typav Volymt. Vatt Torrt| TSF Brukstid .
Produktnamn |Produkttyp . 156°C Spadmedel
skikt % |uym | pym m?l . 15°C
Min - Max
Interzone |Modifierad 18 Tim - 10
Helmalning| 85 294 250 3.40 2Tim International GTA220
954 Epoxi Dag
Interzone |Modifierad 18 Tim - 10
~ |Helmalning) 85 294 250 3.40 2 Tim International GTA220
954 Epoxi Dag
500

System A5M.05 Medel

Ett malningssystem enligt ISO 12944-2, korrosivitetsklass C5M med medel hallbarhet.

O.maln.intervall

Typav Volymt. Vatt Torrt| TSF Brukstid .
Produktnamn | Produkttyp . 156°C Spadmedel
skikt % |um | pym m?l . 15°C
Min - Max
Zinkrik
Interzinc 52 oo Helmalning| 59 (102 60 9.83| 4 Tim-Forl. | 12 Tim | International GTA220
poxi

Intercure 420 Epoxi | Helmalning. 70 |171/120 5.83) 3 Tim - Forl. 4 Tim International GTA220

Interthane
o Polyuretan Helmalning| 57 (105 60 9.50 10 Tim-Forl. | 4 Tim International GTA713
240
System A5M.06 Hog
Ett malningssystem enligt ISO 12944-2, korrosivitetsklass C5M med hog hallbarhet.
O.maln.intervall
Typav |Volymt.|Vait Torrt TSF Brukstid .
Produktnamn | Produkttyp . 15°C Spadmedel
skikt % gm | pm m?/l . 15°C
Min - Max
Zinkrik
Interzinc 52 St Helmélning| 59 |[102| 60 9.83] 4 Tim-Férl. | 12 Tim | International GTA220
poxi

Intercure 420 Epoxi | Helmalning. 70 |143/100 |7.00/ 3 Tim - Forl. 4 Tim International GTA220
Intercure 420 Epoxi Helmalning. 70 |143/100 |7.00 3 Tim - Forl. 4 Tim International GTA220

Interthane

o Polyuretan|Helmalning| 57 105 60 |9.50| 10 Tim - Forl. | 4 Tim International GTA713

320

17 +% International.
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System A9.12 Hég Forzinkat Stal

Ett malningssystem enligt ISO 12944-2, korrosivitetsklassC5M med hdg hallbarhet.

O.maln.intervall

Typav Volymt. Vatt Torrt| TSF
Produktnamn| Produkttyp . 15°C
skikt % um | pm | m?/l .
Min - Max

Intercure

Epoxi Helmalning| 80 (100 80 | 10 | 4 Tim - Forl.
200HS

Intercure 99 |Polyaspartic Helmalning| 80 200 160 5.00 3 Tim - Forl.

240

18

Brukstid
15°C

2 Tim

2Tim

Spadmedel

International GTA220

International GTA713

% International.
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Korrosivitetsklass Im1—-1m 3

System A6.01 Medel , gj for sténdig kontakt med vatten

Ett malningssystem enligt ISO 12944-2, korrosivitetsklass Im 1-3 med medel hallbarhet.

O.maln.intervall

Typav |Volymt. Vatt Torrt TSF Brukstid
Produktnamn | Produkttyp
skikt % | pm | uym m#l . 15°C
Min - Max
Zinkrik
Interzinc 52 _ |Helmalning| 59 |102) 60 9.83| 4 Tim-Foérl. | 12 Tim
Epoxi
Intercure 420, Epoxi Helmalning, 70 |200 140 5.00| 3 Tim-Foérl. | 4 Tim
Interseal | Yttolerant
Helmalning] 82 183 150 547 14Tim-8V | 3Tim
670HS Epoxi
350

System A6.03 Medel

Spadmedel

International GTA220
International GTA220

International GTA220

Ett malningssystem enligt ISO 12944-2, korrosivitetsklass Im 1-3 med hog hallbarhet.

O.maln.intervall

Typav Volymt. Vatt Torrt| TSF rukstid
Produktnamn | Produkttyp .

skikt % um | pm | m3/l . 16°C

Min - Max
Intercure 420| Epoxi |Helmalning. 70 114 80 |8.75| 3 Tim - Forl. 4 Tim

Interzone | Modifierad 18 Tim - 10
~ |Helmalning/ 85 353|300 2.83 2 Tim

954 Epoxi Dag
380

System A6.04 Hég Vattenkraftssystemet

Spadmedel

International GTA220

International GTA220

Ett malningssystem enligt ISO 12944-2, korrosivitetsklass Im 1- 3 med hog hallbarhet.

O.maln.intervall

Typav Volymt. Vatt Torrt| TSF Brukstid
Produktnamn Produkittyp .
skikt % um | pm | m3/l . 16°C
Min - Max
Intercure 420| Epoxi |Helmalning. 70 114 80 |8.75| 3 Tim - Forl. 4 Tim
Interzone | Modifierad 18 Tim - 10
_ Helmalning| 85 |471/400 2.13 2 Tim
954 Epoxi Dag
480
19

Spadmedel

International GTA220

International GTA220

% International.
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System A6.06
Ett malningssystem enligt ISO 12944-2, korrosivitetsklass Im1-3 med hog hallbarhet.

O.maln.intervall
Typav |Volymt. Vatt Torrt TSF Brukstid .
Produktnamn| Produkttyp . 15°C Spédmedel
skikt % um | pm | m?/l . 156°C
Min - Max

Interzone

s Tjockfilmsepoxi|Helmalning| 99 (848|800 1.24/36 Tim-3 Dag| 1 Tim |International GTA203

800

LOosning
Globalt Produktutbud

Charteke
svallande brandskydd for kolvatebrander | nte rCh als

svallande brandskydd for cellulosabrander

Intercures _
shabbtorkande belaggningar | nte r-fl Nes
higpresterande isocyanatfria beldggning
Intergard® gpresterande isocyanatfria agningar
epoxifarger for allmanna andamal |nter|—|20®
| nterl | nee hogpresterande vattenbaserade belaggningar
hogpresterande tankbelaggning
Interpluse
| nte rse a @& hagpresterande underhéllsbelaggning
Yttolerant epoxi
Intersleeks

Interthanee giftfri bevaxtningskontroll

allsidiga polyuretan-ytbelaggningar

Intertherme Interzincs

bel sistent t h 1 1t S
claggningar resistenta mot hoga temperatrer zinkrika hogpresterande belaganingar

20 #%.International.
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Vattenburna Rostskyddssystem

Flertalet av systemen i BSK gar att gora i manga varianter och sa dven i vattenburet
utforande. | BSK finns inga uttalat vattenburna system, da det skall finnas utrymme att
valja lite som man vill.

Men da vi har en lang erfarenhet av vattenburna produkter vill vi garna halla de lite
separat. Det finns skillnader mellan I6sningsmedelsburna och vattenburna farger som vi
garna vill belysa, sa att man astadkommer avsedd livslangd dven med dessa produkter.

Forbehandling

Forbehandlingen ar exakt den samma for vattenburna produkter bade pa stal och
varmforzinkat stal som for de vattenburna.

Temperaturer

Temperaturen pa stalet bor ligga pa > 10 ° C for att fa en bra filmbildning samt
acceptabla tork och dvermalningstider.

Lufthastighet

Det ar viktigt att skapa rorelse pa luften kring den malade ytan. Var rekommendation
ar att ligga pa 0,5 m /s och ej under 0,1 m/s. Viktigt ar att se dver sin konstruktion och
undvika fickor och halrum dar luften star still. Tillaggsventilation bor installeras dar
luftstrommens riktning kan styras.

Skikttjocklek

Var uppmaérksam pa hog skikttjocklek och ta hansyn till detta néar ytan skall malas éver
med nasta skikt.

Vattenburen Polyuretan InterH20 699, ar modifierad sa att man kan applicera ner till
35 um torrt skikt med god tackformaga. Detta har vi gjort for att produkten ej skall
overappliceras. Vi avrader ifran skikttjocklek dver 80 um , éverlapps zoner inkluderat.

Vi har gjort avsteg fran de namnda skikttjocklekar som anges i BSK for att mer vara
anpassade praktiskt.

| detta dokument har vi tagit med nagra utvalda exempel pa system, for andra system
kontakta oss.

21 #%.International.
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Vattenburet A3.08 medel

Ett malningssystem enligt ISO 12944-2, korrosivitetsklass C3, med medel hallbarhet (5-15 ar).

O.maélin.intervall
Typ av Volymt. Vatt Torrt| TSF Brukstid|
Produktnamn Produkttyp ) 15°C Spédmedel
skikt % pm | pm | m?/l . 16°C
Min - Max
InterH20 Vattenburen

Helmalning| 52 231,120 4.33 | 5Tim-Forl. | 2 Tim |Vatten
499 Epoxi

InterH20 Vattenburen

Helmalning| 42 95 | 40 [10.50 8 Tim-Férl. | 2Tim |Vatten
699 Polyuretan

160

Vattenburet A3.09 Hég

Ett malningssystem enligt ISO 12944-2, korrosivitetsklass C3, med hdg hallbarhet (mer an 15 ar).

O.maln.intervall .
Typ av Volymt. Vatt Torrt| TSF Brukstid
Produktnamn |Produkttyp . 15°C Spadmedel
skikt % pm | pm | m?/l ] 15°C
Min - Max
InterH20 Vattenburen

Helmalning| 52 (154 80 6.50 | 5Tim-Forl. | 2 Tim |Vatten
499 Epoxi

InterH20 Vattenburen

Helmalning| 52 (154 80 6.50 | 5 Tim-Forl. | 2 Tim |Vatten
499 Epoxi

InterH20 Vattenburen
Helmalning| 42 95 | 40 [10.50 8 Tim-Foérl. | 2Tim |Vatten
699 Polyuretan

200

Vattenburet A4.15 Hog

Ett malningssystem enligt ISO 12944-2, korrosivitetsklass C4 med hog héllbarhet.

O.maln.intervall ]
Typ av Volymt. Vatt Torrt| TSF Brukstid,
Produktnamn |Produkttyp . 15°C Spadmedel
skikt % | pm | pm | m?l . 15°C
Min - Max

InterH20 Vattenburen

Helmalning| 54 (148 80 | 6.75 | 4 Tim - Forl. 1 Tim |Vatten
280 Epoxi

InterH20 Vattenburen

Helmalning| 52 (269 140 3.71 | 5Tim-Forl. | 2 Tim Vatten
499 Epoxi

InterH20 Vattenburen
Helmalning| 42 95 | 40 [10.50 8 Tim-Férl. | 2Tim |Vatten
699 Polyuretan

260

22 +% International.
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Vattenburet A7.11 Férzinkat Hog

Ett malningssystem enligt ISO 12944-2, korrosivitetsklass C4 med hog héllbarhet.

O.maln.intervall

Typ av Volymt. Vatt Torrt| TSF
Produktnamn |Produkttyp ) 15°C

skikt pm | pm | m?/l .

Min - Max
InterH20 Vattenburen L ) .
] Helmalning 231120 | 4.33 | 5Tim - Forl.

499 Epoxi
InterH20 Vattenburen L i .

Helmalning 95 | 40 [10.50 8 Tim - Forl.
699 Polyuretan

Vattenburet A51.03 Medel

160

Brukstid
Spadmedel
15°C

2 Tim |Vatten

2 Tim Vatten

Ett malningssystem enligt ISO 12944-2, korrosivitetsklass C5 | med hég héllbarhet.

Typ av
Produktnamn Produkttyp .

skikt
InterH20 Vattenburen

Helmalning
280 Epoxi
InterH20 Vattenburen

Helmalning
401 Epoxi
InterH20 Vattenburen

Helmalning
699 Polyuretan

Vattenburet ASM.05 Medel

O.maln.intervall

Volymt. Vatt Torrt| TSF

m pm  m?l
. 4 Min - Max

148 80 | 6.75 | 4 Tim - Forl.
214|120 | 4.67 | 4 Tim - Forl.

95 40 [10.50 8 Tim - Forl.

240

Brukstid
Spadmedel

1 Tim |International GTA991

1 Tim |International GTA991

2 Tim |Vatten

Ett malningssystem enligt ISO 12944-2, korrosivitetsklass C5M med medel hallbarhet.

Typ av
Produktnamn Produkttyp .

skikt
InterH20 Vattenburen

Helmalning
280 Epoxi
InterH20 Vattenburen

Helmalning
401 Epoxi
InterH20 Vattenburen

Helmalning
699 Polyuretan

O.maln.intervall

Volymt. Vatt Torrt| TSF

m pm  m?/l
2 4 Min - Max

148 80 | 6.75 | 4 Tim - Forl.
214120 | 4.67

4 Tim - Forl.

95 40 [10.50 8 Tim - Forl.

240

23

Brukstid
Spadmedel
16°C

1 Tim |International GTA991
1 Tim |International GTA991

% International.
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Vattenburet ASM.06 Hég

Ett malningssystem enligt ISO 12944-2, korrosivitetsklass C5 M med hdg hallbarhet.

O.maélin.intervall
Typ av Volymt. Vétt Torrt| TSF Brukstid
Produktnamn Produkttyp ) 15°C Spédmedel
skikt % |um | pm | m?3/l . 15°C
Min - Max

InterH20 Vattenburen

Helmalning| 54 148| 80 | 6.75 4 Tim-Forl. | 1 Tim |International GTA991
280 Epoxi

InterH20 Vattenburen

Helmalning| 56 179100 5.60 4 Tim-Forl. | 1 Tim |International GTA991
401 Epoxi

InterH20 Vattenburen

Helmalning| 56 179100 5.60 4 Tim-Forl. | 1 Tim |International GTA991
401 Epoxi

InterH20 Water based
Helmalning| 42 95| 40 10.50 8 Tim-Forl. | 2 Tim |Vatten
699 Polyurethane

320

Levererar
I6sningar utifran
global erfarenhet

Minskad komplexitet

Kostnadseffektivt tillgangsskydd

Skraddarsydda losningar

Vill du skydda det nymalade stalet mot transportskador,
svetssprut eller mekaniska skador ifran sjalva uppforandet
av Konstruktionen ? Se nasta sida......

24 #%.International.
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Vattenburen skyddsfilm for skydd av malade ytor. Testad mot svetsprut

Interseal 121 Avdragbar Skyddsfilm

och mekanisk pakanning. Overmalningstid varierar beroende pa vilken
tackfarg som anvands.

Interseal 121 Avdragbar Skyddsfilm

O.maln.intervall
Typav Volymt. Vatt Torrt| TSF Brukstid B
Produktnamn| Produkttyp . 15°C Spédmedel
skikt % pm | pym |m?#I 15°C
Min - Max
Vattenburen
Interseal 121 - Helmalning| 50 |500 250 2.00| 30 Min - Forl. na | = -
ry
250
Product Temperature / Minimum overcoating interval
5°C (H1°F) 10°C (50°F) 15°C (59°F) 25°C (TT°F) 40°C (104°F)

Interfine 629HS 30 hours 24 hours 16 hours

Interfine 979 16 hours 16 hours 16 hours G hours & hours

Interthane 990 G4 hours 40 hours 24 hours 16 hours & hours

Intertherm 228 48 hours 24 hours 6 hours

Interzone 505 16 hours 16 hours G hours & hours

Interzone 954 40 hours 24 hours 24 hours 16 hours 6 hours

6-"\'
ECODTETLCH
‘--’I
25 +%International.
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% International.

Underhallssystem for Stalkonstruktioner allméant Pimiscie Eostings

L
.

Detta ar en allman underhallsinstruktion som tacker de flesta miljder och &r kompatibel med
de flesta gamla fargtyper férutom vinyl, bitumen och klorkautschuk. Vid tveksamhet kontakta
oss pa International. Instruktionen kan anvéndas bade fér partiellt underhall men &ven fér hel
ommalning med blastring.

Vid 6évermalning av "intakt farg” galler att den ar vél sittande samt ej uppvisar krackelering
eller blasbildning. Skikttjockleken bér ej dverstiga 500 um torrt skikt.

Generell Férbehandling

Ytan skall alltid tvatts med alkaliskt fettemulgerande medel samt skéljas med ljummet / varmt
vatten under hégt tryck. All I6st sittande farg avidgsnas till en fast kant erhalles, kanten fasas
ned. Overlappa alltid existerande fiarg 50 mm.

Noggrannhetsgrad enligt ISO 8501:1

Vid stalborstning : St2
Blastring : Sa 2
Vattenblastring: HB2 M
Applicering

Produkterna ar lampliga bade fér sprutapplicering och pensel /rulle. Var uppmérksam pa att
uppna full skikttjocklek vid malning med pensel och rulle. Fér optimal vatning av stalborstad

yta rekommenderas penselmalning.

26 #%.International.
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Produktnamn

Interplus 356

Interplus 356

Interthane 990

Produktnamn

Interplus 356

Interplus 356

Interthane 990

Underhallssystem fér Stal i C2 - C3 miljé

Typ av
Produkti
typ skikt
Yttolerant
] Flack
Epoxi
Yttolerant
Helmalning
Epoxi

Polyuretan |Helmalning

%

70

57

pm

pm

Volymt. Vatt Torrt TSF

m?/|

O.maln.intervall
Brukstid

15°C
Min - Max

90 | 60 |11.7| 6 Tim - Forl.

90 | 60 [11.7| 6 Tim - Forl.

105, 60 9.50| 10 Tim - Forl.

180

15°C

4 Tim

4 Tim

4 Tim

Spadmedel

International GTA220

International GTA220

International GTA713

Underhallssystem fér C3 - C4 samt industrimilj6 inlandet

Denna specification skall endast anvéndas for underhélls- och reperationsmalning.

Typ av
Produktt
= skikt
Yttolerant
Flack
Epoxi
Yttolerant
~ |Helmalning
Epoxi

Polyuretan |Helmalning

%

70

70

57

Volymt. Vatt| Torrt| TSF

gm | pm m?l

114| 80 8.75

114| 80 8.75

105| 60 9.50

220

O.maln.intervall

15°C
Min - Max

6 Tim - Forl.

6 Tim - Forl.

10 Tim - Forl.

Brukstid
15°C

4 Tim

4 Tim

4 Tim

Spadmedel

International GTA220

International GTA220

International GTA713

Underhallssystem for Stal i hdgre korrosivitet C4- C5 Kustnéra eller kemisk industri

Produktnamn

Interplus 356

Interplus 356

Interthane 990
Interthane 990

Typ av
Produktt
o skikt
Yttolerant
Flack
Epoxi
Yttolerant
~ |Helmalning
Epoxi

Polyuretan |Helmalning

Polyuretan |Helmalning

%

70

70

57
57

Volymt. Vatt Torrt TSF

pym | gm m?l

114

114

105
105

80

80

60
60

280

8.75

8.75

9.50
9.50

27

O.maln.intervall
Brukstid

Min - Max

6 Tim - Forl.

6 Tim - Forl.

10 Tim - Forl.
10 Tim - Forl.

15°C

4 Tim

4 Tim

4 Tim
4 Tim

Spadmedel

International GTA220

International GTA220

International GTA713
International GTA713

% International.
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Underhallsystem for hel ommalning av gamla konstruktioner godkant av Banverk och Vagverk

O.maln.intervall

Typav |Volymt. Vait Torrt TSF Brukstid .
Produktnamn | Produkttyp . 15°C Spadmedel
skikt % |uym pm m?l i 15°C
Min - Max
Yttolerant
Interplus 356 St Helmalning] 70 143100 |7.00| 6 Tim-Forl. | 4 Tim International GTA220
poxi
Epoxi Snabb
Intercure 420 |, Helmalning. 70 143100 7.00 3 Tim-Forl. | 4 Tim International GTA220
Overmalning
Interthane 990 | Polyuretan Helmalning. 57 (140 80 |7.13| 10 Tim - Forl. | 4 Tim International GTA713
280

AkzoNobel

Tomorrow’s Answers Today

28 % International.
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